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Bericht uber Patente 
von 

Ulrich Saohse. 
Berl in ,  den 27. Juni 1591. 

Metalle. M. Fr. C o o m e s  und A. W. H y d e  in L o u i s v i l l e ,  
Grafschaft Jefferson, Staat Kentucky (V. St. A.). V e r f  a hr  e n  z u r 
B e r e i t u n g  v o n  S t a h l .  (D. P. 55711 vom26.Februar  1890, KI. 18.) 
Schmiedbares Gusseisen oder schwacb gekohlter Stahl wird behuf3 
Carburirung in w e i s s g l i i h e n d e m  Zustande in ein Bad getaucht, 
welches aus einer wiiisserigen Liisung von Sauren der Milchsaiirereihe 
oder Sauren der Oxalsaurereihe oder deren Alkalisalzen bestebt. An 
Stelle der genannten Stoffe kann auch ein Gemisch von Honig oder 
Zucker aller Art mit Alkalien angewendet werden. 81s Beispiele 
eines Rohlungsbades dienen folgende: 

1 .  Zucker oder Melasse 0.5 g; kaustisches Kali oder Natron 2.8 g ;  
Waseer 5 L, oder 

2. Doppeltweinsaures Kali 113 g ;  oxalsaures Kali 11 3 g; Wasser 
4.5 L. 

G. W. C u m m i n s  in V i e n n a ,  County of Warren, State ofNew-  
Yersey (V. St. A.). V e r f a h r e n  z u m  T e m p e r n  v o n  E i s e n  u n d  
S t a h l .  (D. P. 55549 vom 18. Mai 1890. K1. 18.) Um den Zutritt 
der  atmospharischen Luft zu den Metallen wiihrend des Temperns zu 
rerhindern, wird das Eisen bezw. der Stahl in einem Behalter, weleher 
yon einem zweiten, griisseren Behalter umgeben ist, eingeschlossen 
ond der zwischen beiden Behaltern befindliche Zwischenraum mit einem 
nicht oxydirenden Gas angefullt. 

H. S c h o n w i i l d e r  in F r i e d e n s b u t t e  bei Morgenroth, 0.-Schl. 
G i e m e n s - M a r t i n - O f e n .  (D. P. 55707 vom 21.August 1890. R1. 18.) 
Jeder  der S i e m e n s ’ s c h e n  Warmespeicher wird durch eine Zwischen- 
wand getheilt, sodass aus vier nunmehr acht Warmespeicher entstanden 
sind, von welchen je ein Kana1 nach dem Ofen fiihrt. Der  Ofen hat  
dernntlch auf jeder Seite, statt wie bisher einen grossen, zwei kleine 
Luft- und ebenso zwei kleine Gaswiirmespeicher. Durch die Luf t -  
wlrmespeicher zieht Luft, durch die Gaswarmespeicher Gas in den 
Ofen, die Mischung findet im Ofen nach wie vor statt; eine Mischung 
in den Kaniilen wiirde eine Explosion hervorrufen. Der  abstriimende 
Zug dorchstreicht die gegeniiberliegenden, friiheren zwei, jetzt getheilten, 
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also vier Wiirmespeicher und geht, wie friiher , durch zwei Reversir- 
ventile in den Essenkanal. Sowie die Reversirglocken umgeschaltet 
werden, geht das einstromende Gas und die einstromende Lnft um- 
gekehrt durch die gegeniiberliegenderl Wiirmespeicher zum Ofen und 
entweicht durch die diesseitigen. Es werden demgernass die beiden 
Reversirventile im repelmgssigen Betriebe abwechselnd SO gestellt, 
dass durch die erhitzten Warmespeicher das Gas ziigeleitet und durch 
die abgektihlten Warmespeicher die Verbrennungsproducte zum Vi'ieder- 
erhitzen abgeleitet werden. 

B. VerRen in D o r t m u n d .  V e r f a h r e n  u n d  V o r r i c h t u n g  
z x r  H e r s t e l l u n g  v o n  R e s s e m e r - B i r n e n - R O d e n .  (U.  P. 56181 
vom 15. Mai 1890. Zusatz zum Patent 30634 vom 2 3 .  April 1884, 
K1. 18.) Das Verfahren zur Herstellling von Ressemer-Birnen-Kiiden 
wird dahin abgeandert, dass die Windlijcher nicht n a c  h dern Stampfen, 
sondern g l e i c h z e i  t ig damit eingestochen oder eingebohrt werden. 
Der  irn Hauptpatent geschiitzte Stampfapparat e rh l l t  eine selbstchltige 
Regulirung der Schlage, entsprechend de4 Durchmessern der jeweiligeri 
Stampfkreise, um eine miiglichst gleichmiissige Vertheilung der Schllge 
auf die Starnpffliiche hervorzurufen. 

E d .  CI. Mii l le r  in N e w - Y o r k  (V. St. A.). H e r s t e l l u n g  e i n e r  
atis B l e i ,  A n t i m o n ,  G r a p h i t ,  Zini i  u n d  W i s m u t h  b e s t e h e n  - 
d e n  L e g i r u n g  f i i r  A n t i f r i c t i o n s z w e c k e .  (D. P. 55697 vom 
11. J a n i  1800, KI. 40.) Geschmolzenes Hlei wird zuniichst mit ge- 
schmolzenem Antimon vermischt. In  diese Mischung wird gepulrerter 
Graphit eingertihrt und d a m  geschmolzenes Wismuth zugegeben. €31.- 
hufs Erh6hung der Giite der Legirung kann noch etwas Silber oder 
Aluminium hinzugefiigt werden. Als Reispiel diene folgende Vor- 
schrift: Blri 36 kg; Antimon 7 kg; Zinn 2.25 kg; Wismuth 0.1 15 kg; 
Graphit 0.230 kg und eventuell Silber 0.1 15 kg; Aluminium 0.1 15 kg. 

G .  S t i i c k e l  in F l e n s b u r g .  V e r f a h r e n  z u r  H e r s t e l l u n g  
e i n e r  a l e  L i j t h z i n n  z u  v e r w e n d e n d e n  L e g i r u n g .  (D. P. 56241 
vom 4. Juni  1890, Kl. 40.) Zur I-lerstellung von 100 k g  Legirung, 
die ebenso verwendet werden kann, wie das bekamnte LBthzinn, wird 
zuerst '/a kg bestes Kupfer in einem Tiegel bei circa 12000 C. zum 
Schmelzen gebracht. Unter stetem Umriihren und stetem Fliissig- 
halten werden dem Kupfer nach und nach 7 kg Antimon hinzugefiigt, 
die sich mit dem Kupfer innig verbinden. Wabrend dieser Zeit wird 
die Temperatur des Schmelrtiegels allmablich von 1200° bis auf 
6000 C. zurCckgefiihrt. -- Der stets fliissig zu erhaltenden Mischung 
werden hierauf unter fortwahrendem Umrtihren erst 24'/a kg Zinn 
und dann 28 kg  Blei zugesetzt. Nachdem sich die ganze Legiruug 
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innig rerbunden hat, wird sie in dem Augenblick, in welchem die 
fliissige Masse anfangt, eine blanke Oberflache zu zeigen, aus dem 
Tiegel in  entsprechende Formen gegossen. 

F. W. L i i h r m a n n  in D i i s s e l d o r f .  S e l b  s t t h a t i g e  V o r r i c h -  
t u n g  z u m  A b k u h l e n  u n d  V e r l a d e n  v o n  f e u r i g - f l i i s s i g e r  
S c h l a c k e .  (D. P. 56386 vom 13. September 1890, K1. 40.) Die 
Vorrichtring bestcht aus einer eisernen Trommel, welche auf 
Rollen gelagert ist und vermittelst einer Antriebsvorrichtung in 
langsarne rotirende Bewegung versetzt wird. I n  dieser Trommel ist 
eine Anzahl conischer Coquillen aus geeignetem Material so eingesetzt, 
class sie die Oeffnung riach dem Innerti der Trommel kehren, wobei 
durch passende Dichtungsringe das  Eindringen von Wasser in diese 
verhiitet wird. Der  untere Tbeil der Trommel taucht in ein Wasser- 
bassin; der obere ist von einer an dieses a~schliessenden Blechhaube 
mit Schornstein umgeben, welche bestimmt ist, Dampfe und Gase ab- 
zuleiten. Die Schlacke fliesst durch eine R i m e  in die Coquillen. 
Letztere bewegen sich nun mit der Trommel im Kreise. Von oben 
her stromt Kiihlwasser aus einer Rohrleitung auf die Boden der Co- 
quillen, diese einhullend und dann in das Bassin fliessend, wo eiri 
Ueberlaufrohr es ablaufen lasst. Die erstarrten Schlackenklumpen, 
welche die Form der Coquillen angenommen haben, fallen aus diesen 
in einen Ssmmeltrichter mit Klappe, aus welchem sie dann den fur 
den Weitertransport bestimmten Gefassen (Kippwagen, Seilbahn- 
wagen u. a.) uberliefert werden konnen. 

T h e  E l e c t r i c  C o n s t r u c t i o n  C o r p o r a t i o n ,  L i m i t e d  in 
l y o r c e s t e r  H o u s e  W a l l r o o k ,  L o n d o n  und in W o l v e r h a m p t o n ,  
England. E l e k t r i s c h e r  S c h m e l z o f e n .  (D. P. 55700 vom 37. Jtlni 
1890, K1. 40.) In den Schmelzraum eines Schachtofens ragen vou 
beideri Seiten her die Elektroden herein. Dieselben sind als Kohlen- 
cylinder angenommen und in metallenen Hiilsen befestigt, welche durch 
Leiturigsdriitite mit den betreffenden Polklemmen der Dynamomaschine 
rerbunden sind. Die Metallhiilsen (bezw. auch die Elektroden, wenn 
dieselben aus Metall hergestellt sind) kiinnen niit einer inneren Wasser- 
kiihlung versehen werden. Zum Anfeuern, bezw. zur Vermittelung 
der Herstellung des Stromkreises dienen diinne Kohlen- oder Metall- 
stangen. Dieselben konnen durch besondere Liicher der mit den 
Metallhiilsen elektrisch verbundenen Leiter oder durch centrale KanLle 
in den eigentlichen Elektroden entweder our von einer Seite her bis 
a11 die gegeniiberliegende Elektrode heran, oder bis zum gegenseitigen 
Zusammentreffen von beiden Ofenseiten her in  den Schmelzraum herein- 
geschoben werden. Entwickelte Gase und Dampfe ziehen durch eine 
Oeffnung im oberen Schachttheil ab; die Schlacke wird abgelassen. 
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W. S t a h l  in  N i e d e r f i s c h b a c h  bei K i r c h e n  a/Sieg. V e r -  
f a h r e n  z u r  B e a r b e i t u n g  k u p f e r k i e s - ,  e i s e n k i e s - ,  m a n g a n -  
s p a t h -  u n d  b . i t t e r s p a t h h a l t i g e r  S p a t h e i s e n s t e i n e .  (D. P. 56024 
vom 21. Marz 1890, K1. 40.) Bei der chlorirenden R6stung der 
genannten Erze wird dem Riistgut gegen Ende des Rostprozesses, 
namlich zur Zeit der schwachen Rothgluth, Alkali- oder Erdallralinitrat 
zugesetzt, urn Manganchloriir und Kupfersulfiir in Sauerstoffverbindungen 
iiberzufiihren , so dass nach dem Abslaugen der Kupferverbindungen 
die Extractionsriickstande zur Erzeugung von Spiegeleisen rerwendet 
werden konnen . 

D e u t s c h e  G o l d -  u n d  S i l b e r s c h e i d e a n s t a l t  in F r a n k -  
f u r t  a/M. V e r f a h r e n  z u r  d i r e c t e n  u n d  v o l l s t a n d i g e n  E n t -  
s i l b e r u n g  von W e r k b l e i .  (D. P. 56271 vom 29. Juni  1890, K1. -10.) 
Behufs directer und vollstlndiger Entsilberung von Werkblei wird an  
Stelle des bisher gebrauchlichen Zinks 'ein- und dieselbe Menge einer 
Zinkaluminiumlegirung wiederholt in den fliissigen Werkbleisatz ein- 
geriihrt. Durch das Aluminium sol1 eine Oxydation des Zinks ver- 
hindert werden, so dass die Absonderung der bekannten Zinksilber- 
legirung vie1 leichter und schneller von statten geht. 

W. M i n o r  in  A n t o n i e n h i i t t e ,  O./S. V e r f a h r e n  z u m  E n t -  
sc h w e f e l n  r o h e r  Z i n  k b l  e n d  e, s o w i  e sc h we f e l  h a l t i g  er E r z  e 
i m  A l l g e m e i n e n .  Zur 
Verminderung einer Entwickelung von schwefliger Siiure beim Ent- 
schwefeln schwefelhaltiger Erze (Zinkblende etc.) werden letztere rnit 
dolomithitltigem Galmei, Dolomit oder einem anderen Oxyd bezw. 
Hydrat der alkalischen Erden gegliiht, wobei die Sulfite der letzteren 
entstehen. Die gegliihte Masse wird zum Extrahiren der Schwefel- 
verbindungen mit Wasser behandelt, worauf der ungeliiste Riickstand 
in bekannter Weise zur Verhuttung gelangt. 

(D. P. 56407 vom 4. April 1890, Kl. 40.) 

G. K r a u s e  in  C o t h e n  (Anhalt). V e r f a h r e n  zur  V e r w e r -  
t h u n g  d e s  b e i  d e n  Z i n k b l e n d e - R 6 s t  Bfen a b f a l l e n d e n  F l u g -  
s t a u b e s .  Der Flugstaub 
der  Zinkblende-R6sti5fen sol1 in  der Weise nutzbar gemacht werden, 
dass man denselben mit Wasser auslaugt und die Losung, welche 
Zink- und Eisensulfat enthalt, entweder rnit Soda, oder Kalium- oder 
Ammoniumcarbonat fallt, wodurch kiinstlicher Galmei , sowie Alkali- 
sulfat resultirt, oder rnit Bariumnitrat fallt und dann die VOII dem 
erhaltenen Bariumsiilfat getrennte Liisung von Zink- und Eisennitrat 
mit Soda oder Kalium- oder Ammonirimcarbonat fallt, wodurch kiinst- 
licber Galmei und Alkalinitra t gewonnen werden. 

(D. P. 55676 vom 12. Jul i  1890, K1.40.) 



G. G e h r i n g  in L a n d s h u t  (Bayern). V e r f a h r e n  z u r  H e r -  
s t e l l u n g  e i n e s  S c h m e l z i i b e r z u g e s  f i i r  M e t a l l e ,  Glas-  u n d  
T h o n w a a r e n .  (D. P. 56218 vom 26. Januar  1890, K1.48.) Das 
Verfahren besteht in  dem Auftragen, Trocknen und Einbrennen eines 
mit Fluss versetzten Pulvere von Graphit, Koks, Schlacke oder Kaolin 
oder einem dieser Stoffe, welche entweder rnit Wasaer oder einer mit 
Bleioxyden oder Bleiboraten abgek ochten Leinolrnischung abgerieben 
werdea. D e r  aufgetragene Grundschmelz kanu auch mit beliebigen 
anderen Schmelzfarben verziert werden. Letztere werden dann mit 
der vorgenannten LeinSlmischung oder mit iitherischen Oelen oder mit 
Wasser angerieben und darauf auf dem Grundschmelz vor oder nach 
dern Einbrennen derselben aufgetragen oder eiugeschmolzen. 

Glas. M. B a u e r  in B e r l i n .  V e r f a h r e n  u n d  A p p a r a t  z u r  
H e r s t e l l u n g  v o n  G l a s g e f i i s s e n  m i t t  e l s t  P r e s s l u f t .  (D. P. 
54912 vom 23. Marc 1889, K1. 32.) Die zwecks Herstellung einer 
Flasche in die Flaschenform eingefiihrte Glasmasse wird durch den 
heweglich angeordneten Boden der Flaschenform in den Hala der 
letzteren gepresst, hierdurch der Hals der Flasche oder des Hohl- 
kijrpers durch Pressung geformt und dann durch Einblaseu des durch 
die Form der Duse genau in einer Richtung bestimmten Luftstroms 
die Fertigstellung des Hohlkijrpers bewirkt, welcher hierbei eine Wand- 
stlirke erhalt, die genau durch Richtungsanderung des Luftstromes 
regulirt werden kann. 

J. E. M a t h e w s o n  in  B e l l e f i e l d  W o r k s ,  S h e f f i e l d .  V o r -  
r i c h t u n g  z u m  M a t t i r e n  v o n  G l a s w a a r e n  m i t t e l s t  S a n d -  
s c h l a m m .  (D. P. 54988 vom 10, October 1S89, Kl. 32.) Der  in 
dern Sandstrahlgeblaseapparat gebrauchte uud abfallende Sandschlamm 
sammelt sich in einem Behalter mit konischem Boden, aus dern ihn 
eine Pumpe wieder dem Sandstrahlapparat zufiihrt. Die Pumpe wirkt 
gleichzeitig als Riihrvorrichtung, um den Sandschlarnm immer fliimig 
zu erhalten. 

Thonwaaren. R. H e i l m a n n  i n  S t u t t g a r t .  V e r e i n i g t e r  
T r o c k e n -  u n d  B r e n n o f e n  f i i r  f e i n e  T h o n w a a r e n  . (D. P. 54352 
vom 28. August 1889, K1. 80.) Durch Einsatzcanale s teht  der Brenn- 
ofen in unmittelbarer Verbindung mit dem Trockenofen. In letzterem 
erhalten die Waaren sowohl strahlende als auch directe WZirme. 

J. F. R u h n e  i n  B e r l i n .  B r e n n o f e n  rnit v e r s t e l l b a r e n  
T r o c k e n k a m m e r n  u n d  v e r s t e l l b a r e n  W a r m  ei ib  e r t r a g e r n .  
(D. P. 51360 porn 25. Februar 1890, KI. SO.) Ueber dem Brennofen 
sind verstellbare, iiber einander angebrachte und mit einander durc h 
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gleichfalls verstellbare Zwischenkammern in Verbindung stehende 
Heiz- und  Trockenkammern angeordnet. Die beweglichen Waude 
werden zweckmlssig aus Eisenblech hergestellt. An Stelle der ge- 
brauchlichen Heizdeckel sind zum Verschluss der Einfubrijffnungen 
der  Brennkammern verstellbare, von leicbt fortnehmbaren MCnteIn 
umgebene Transmittoren angebracht, welche zur Verstiirkung des 
Trocken- und Kiihleffectes dienen; aus  den Einfiillijffnungen der Brenn- 
kammern etrijmt die heisse Luft direct in die Trockeokammern. 

W. C a r i u s  in T a u c h a .  V e r f a h r e n  z u r  H e r s t e l l u n g  von  
g e m u s t e r t e n  P l a t t e n  a u s  C e m e n t .  (D. P. 54959 vorn 6. April 
1890, K1. 80.) Mit Hiilfe einer Bodenplatte, in  welche eine heraus- 
hebbare Forrnplatte eingearbeitet ist ~ werden die farbigen Sehichteri 
hinter einander auf die Form- bezw. Bodenplatte aufgestreut, auf 
welche Oberfllche das iibrige Cementgernisch aufgetragen wird, wo- 
durch die eigentliche Platte hergestellt wird. 

E. 0. S c h m i e l  in  L e i p z i g - G o h l i s .  V e r f a h r e n  z u r  H e r -  
s t e l l u n g  v o n  V e r b l e n d s t e i n e n  d u r c h  U e b e r z i e h e n  v o n  g e -  
b r a n n t e n  Z i e g e l n  rnit k u n s t l i c h e r  S t e i n n i a s s e  aus C h l o r -  
~ l l a g n e s i u m l o s u n g  u n d  g e b r a n n t e m  M a g n e s i t .  (D. P. 55428 
vom 27. Februar 1890, K1. 80.) Gewijhnliche gebrannte Ziegeln 
werden mit einer lufi- und wetterbestiindigen, nicbt abblatternden, 
farblosen oder gefiirbten Steinniasse , welche aus concentrirter Chlor- 
nragnesiomlsuge und gebranntem Magnesit bestebt, durch einfache 
Ceberpinselung u. s. w. iiberzogen. Das feste Anhaften dieser streicb- 
baren Masse erreicht man dumb Tranken der Ziegeloberflache mit 
Cblormagnesiumliisung vor dem Aufbringen der Masse, wohirigegelr 
d i n e  diese Vorbereitung der Ziegeln die aufgc.tragene Steiximasse beim 
Auftrockuen alibi dckelt, indern der Ziegel aus  der breiigen Steinmasse 
die Cblormagi~esiurnlosung heraussaugt. 

Ylastische Massm. J. G. J a r v i s  in Z y l o n i t e ,  Berkshire 
County, Massachusetts (V. St. A). V e r f a h r e n  z u r  H e r s t e l l u n g  
g e r n u s t e r t e r  Y I a t t e n  o d e r  F o l i e n  a u s  Cel lu lo i ’d ,  X y l o n i t  
u n d  dergl .  (D. P. 54819 vom 24. December 1889, K1. 39.) Auf 
Platten a m  weiseem oder gefarbtem Celluloi’d priigt man eine Zeich- 
uimg eihaben ein, fiirbt oder benialt sie hierauf und versieht eie 
schliesslich mittelst polirter Walzen oder Platten unter gleichzeitiger 
Anwendung von Hitze ond Druck mit Politur, wobei die Zeichnung 
atif der  polirten Fl lche in grosser Schiinheit hervortritt. 

A. uad S‘. d e  P o n t  in L a n c a s t e r  (England). V e r f a h r e n  zur  
H e r s t e l l u n g  e i n e r  e l f e n b e i n i i h n l i c h e n  Masse .  (D. P. 55246 
T O M  1. R’oreniber 1889, K1. 39.) Zur Imitation des Elfenbeins von 
Stossz$lintn alter Elcphanten werden 100 Th. Aetzkalk (CaO), 300 Th. 
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Wasser, 75 Th. Phosphorsaureliisung vom spec. Gew. 1.05 - 1.07, 
0.16 Th.  Calciumcarbonat, 1-2 Th.  Magnesiumoxyd, 5 Th.  gefalltes 
Thonerdehydrat, 20 Th.  Albumin und 15 Th.  Gelatine miiglichst innig 
gemischt und zu einer teigartigen Masse durchknetet. Nach einigen 
Stunden, wlhrenddes die chemische Einwirkung der Phosphorsiiiire 
ihr Ende erreicht, wird die Masse geformt und in einer gelufteten 
Kammer 1-2 Tage lang bei 15-220 C. vorgetrocknet, worauf sie i n  
mit Dampf auf etwa 132" erhitzten Formen einem Druck -ion etwa 
300 kg  auf 1 qcm ausgesetzt wird Nachdem die Masse noch schliess- 
lich 3-4 Wocheii durch Lagerii nachgetrocknet ist, kann sie wie 
natiirliches Elfenbein geschnitten , gedreht uiid polirt werden. Die 
Masse sol1 die Eigenschaften und anniihernd auch die chemische Zu- 
sammensetzung des natiiriichen Elfenbeins besitzen. 

Photographie, Reproduction etc. C. C. S c h i r m  in B e r l i n .  
N e u e r u n g  i n  d e r  E r z e u g u n g  v o n  M a g n e s i u m l i c h t .  (D.  P. 
54423 vom 12. Milrz 1890, K1. 57.) In das Rrenngaszuleitungsrolir 
eines Runsenbrenners ist das Zufuhrungsrohr fur das Magnesiumpulver 
derart angeordnet, dam die Zerstauhung und Fortbewegung des Pulverv 
von dem Gasstrorn selbst bttwirkt wird. Mittelst eines in die Gas- 
leitung angeordneten , zusarn~nendriickbaren Behalters kanri ein plijtz- 
lich wirkender Druck erzcwgt werden. Ausserdern ist an der Mundung 
des Bunsenbrenncrs eine Riilfsflamme angeordnet. 

J. B. a. B o r i n a u d  in L o n d o n .  V e r f a h r e n  z u r  H e r a t e l l n n g  
v o n  f a r b i g e n  B i l d r r n  a u f  L e i n w i t n d ,  H o l z  u n d  d e r g l .  (D. 1'. 
54715 vom 5 .  Miirz 3890, KI. 57.) Eine Glasplatte wird mit einer 
lichternpfindlichen Schicht ans Gornmi aritbicum oder Glucose, Kalium- 
bichromat und Animonitlk uberzogen ond nnter einem PositivclichB 
belichtet, worauf die dunklw Farben je nach Maassgabe der Belich- 
tiing der verschiedencn Theile eingesilubt werden. Hierauf folgt eine 
zweite Belichtong unter einem Ncgativclich6 und Einstgubung der 
lichten FarLen Iiach Maassgabe der Belichtung der verschiedenen 
Theile, worauf die Farbenschicht mit Collodium nach vorhergebender 
Lackirung und Retouchirung iiberzogen wird. Die lichtemptindliehe 
Schicht wird iirinrriehr mittelst ches  Bades nus Spife und Chlorkalk nus- 
gewaschen und auf die zu decorirende Leinwaud, das Holz oder der- 
gleichcn, ubertragen. 

A. \V S c h a d e ' s  Buchdruf:herei (I.. S a h a d e )  iu kh*rli!i S, Slnll8ehrriberatr 45\46. 




